WSSEs

Original Montageanleitung
Aluminium Tirband 3D-PLUS, 2- und 3-teilig

Befestigung mit Gegenplatten, Befestigungsschrauben oder Einschraubmuttern

Aligemeine Hinweise

Montageanleitung fiir 2- und 3-teilige Turbander 3D-PLUS mit Befestigung
tiber Gegenplatten, Befestigungsschrauben oder Einschraubmutter. Zur
Montage auf Aluminium-Profilen.

Diese Montageanleitung muss dem Monteur/Bediener jederzeit zugénglich
sein. Sie ist nach der Montage dem Betreiber zu tibergeben. Weitere Exemplare
konnen angefordert werden.

Verweis auf Leistungserkldarung: www.wss.de/unternehmen/zertifikate.html

Lieferumfang/Komponenten (Abb. A)

1 |Flugelbandteil 6 | Bandstift 3-teiliges Turband
2 [Rahmenbandteil DIN rechts 7 | Bandstift 2-teiliges Turband
8
9

3 |Rahmenbandteil DIN links Abdeckkappe Rahmenbandteil
4 | Abdeckung Flugelbandteil Abdeckkappe Fliigelbandteil

5 |Abdeckung Rahmenbandteil 10 | Zylinderschraube M4x16

Montage

Befestigung mit Gegenplatten (Abb. B)

* Aufnahmelécher mit Hilfe der Bohrlehre (Abb. M) anfertigen.

= Gegenplatten 11 mit Hilfe des Montagestabes in die Profile einschieben
(ohne Abb.).

* Hilsen 12 in die Aufnahmel6cher stecken.

* Turband mit Gegenplatte und Senkschrauben 13 verschrauben.
Anzugsmoment 15-18 Nm mit Torx T50.

Befestigung mit Befestigungsschrauben (Abb. C)

* Aufnahmelécher mit Hilfe der Bohrlehre (Abb. M) anfertigen. Dabei darauf
achten, dass bei einwdrts 6ffnenden Tuiren min. zwei Wandungen, bei auswarts
o6ffnenden Tiiren min. drei Wandungen zur Befestigung durchbohrt werden.

* Turband auf das Profil setzen und mit Befestigungsschrauben 14 ver-
schrauben. Anzugsmoment 15-18 Nm mit Torx T50.

Befestigung mit Einschraubmuttern (Abb. D)

* Aufnahmelécher mit Hilfe der Bohrlehre (Abb. M) anfertigen. Dabei darauf
achten, dass bei einwérts 6ffnenden Tiren min. zwei Wandungen, bei auswarts
6ffnenden Turen min. drei Wandungen zur Befestigung durchbohrt werden.

* Einschraubmuttern 15 bis zum Bund in das Turprofil eindrehen.

* Turband mit Senkschrauben 13 in die Einschraubmuttern verschrauben.
Anzugsmoment 15-18 Nm mit Torx T50.

Einhdngen des Tirfligels (bei 3-teiligen Bandern) (Abb. E)

* Turfligel mit Fliigelbandteil 1 mittig zwischen die Rahmenbandteile 2
und 3 fuhren.

* Bandstift 6 mit der Nut mittig zum Fliigelbandteil 1 einschlagen.

* Sicherungsschraube 16 mit Innensechskantschliissel SW5 anziehen,
Anzugsmoment ca. 10-15Nm.

Montage der Abdeckungen (Abb. F)

* Abdeckungen 4 und 5 am Banddrehpunkt des Flugelbandteils 1 aufsetzen
und in Pfeilrichtung aufklipsen.

* Abdeckungen mit Zylinderschraube 10 und Innensechskantschlissel SW2,5
verschrauben, Anzugsmoment 1 Nm.

= Abdeckkappen 8 bzw. 9 in das Turband eindriicken.

Demontage der Abdeckungen (Abb. G)

= Zur Demontage der Abdeckungen die Zylinderschraube 10 I6sen und
Abdeckungen 4 und 5 durch die Befestigungslocher wegdriicken und mit
Schlitzschraubendreher heraushebeln (Abb. G).

Einstellung
Werkseitig wird das Turband 3D-PLUS in Nullstellung vormontiert geliefe

Horizontalverstellung (Abb. H, und H,)

= Sicherungsschraube 16 am Flugelbandteil mit Innensechskantschliissel S
eine halbe Umdrehung l6sen (Abb. H,).

= Horizontalverstellung am Fliigelbandteil mit Innensechskantschltssel S'
einstellen (Abb. H,). Verstellbereich -3/+2mm.

= Sicherungsschraube 16 am Flligelbandteil mit Innensechskantschlissel
SW5 wieder festziehen, Anzugsmoment ca. 15Nm (Abb. H.).

Dichtandruckverstellung (Abb. I)
Die Einstellung des Dichtandrucks erfolgt mit dem Adapter SW10. Die Vers
moglichkeit des Dichtandruckes des Tiirbandes 3D-PLUS betrdgt £0,75mn

Darstellung am Rahmenbandteil 3 DIN links:
I Nullstellung

Il Dichtandruck um 0,75mm erhéht

Il Dichtandruck um 0,75mm verringert

A Bei 3-teiligen Turbandern auf einen einheitlichen Dichtandruck bei
Rahmenbandteile achten!

Hohenverstellung (Abb. J, und J,)

Die Hohenverstellung erfolgt mit dem Adapter SW14 (Abb. J,). Die Vers

moglichkeit in der Hohe des Turbandes 3D-PLUS betrdgt +2,75mm.

Turfligel anheben

= Gewindespindel 17 des oberen Rahmenbandteils mit
Innensechskant-Adapter SW14 hochdrehen (Abb. J,).

= Gewindespindel des unteren Rahmenbandteils mit
Innensechskant-Adapter SW14 hochdrehen (Abb. J,).

Zum Absenken des Tiirfliigels in umgekehrter Reihenfolge vorgehen ur

Gewindespindel herunterdrehen.

Andern der DIN-Richtung (nur Tiirband 2-teilig)

Fligelbandteil (Abb. K,-K,)

= Sicherungsschraube 16 des Bandstiftes 7 mit Innensechskantschlissel ¢
I6sen und Bandstift herausziehen (Abb. K,).

* Bandstift herumdrehen und wieder einstecken (Abb. K,).

» Sicherungsschraube des Bandstiftes mit Innensechskantschitissel SW5
mittig zur Nut wieder festziehen, Anzugsmoment ca. 10-15Nm (Abb.

Rahmenbandteil (Abb. L,-L,)

= Kunststofflager 18 mit Hilfe des Adapters SW10 herausdriicken. (Abb.

—Kunststofflager von oben wieder eindriicken, dabei auf Nullstellung ac
(Abb L,).
Nullstellung am Rahmenbandteil 3 DIN links: Punkt zeigt auf , L".
Nullstellung am Rahmenbandteil 2 DIN rechts: Punkt zeigt auf ,,R".

= Kunststofflager mit Innensechskantschitissel SW5 und Adapter SW10
Nullstellung einstellen (Abb. L,).

Das 3-teilige Turband ist DIN rechts und links verwendbar.
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