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Ohne Aufsatzprofil: Befestigungssatz 11068

1. Turfldgel mittels Keil unterstitzen (Enflastung Rollenband).
2. Befestigungsschrauben "X" (ISR25)
Seitliche Verstellung
+ -->"3" Umdrehungen losen!!
= ==>"1" Umdrehung losen!!
Hohenverstellung
ALLE X "1/2"Umdrehung Iésen!!
3. Mit Verstellschraube "Y" (ISR15) die Hohe einstellen (+4mm).
4. Mit Verstellschraube "Z" (ISR15) der Spalt einstellen (+1.5mm).
5. Befestigungsschrauben " X " (ISR25) wieder festschrauben (10Nm)

' Achtung: Fiir die Verstellung IMMER
m die Befestigungsschrauben lésen -]
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Wartung
Diese Rollentiirbander sind wartungsfrei,
die Lagerbuchsen dirfen nicht geolt werden.

Achtung:
Gewindefurchende
Senkschrauben

Senkrechter Messereinschnitt
bis zur Profilkante
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Kompetenz in Alu

DEMONTAGE: Bandbolzen durch die Bohrung
in der Abdeckkappe mit 3 mm Dorn austreiben
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Anpressdruck: Einstellen bevor
anziehen der Schrauben (Max. 1Nm)
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